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Mazda 46G Machine Gray

Pafaringsproces for Aquabase Plus

Produkt Beskrivelse

Mazda 46G Machine Gray Aquabase Plus blandet farve
P990-8948 Aquabase Plus Deep Black tonefarve
P990-8999 Aquabase Plus klarlakregulator
P997-LA0S Aquabase Plus Liquid Aluminium 2

Procesbeskrivelse
Mazda 46G Machine Gray er en specialeffektfarve, der kraever en saerlig pafgringsproces,
som er beskrevet herunder.
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Mazda 46G Machine Gray — Pafgringsproces for Aquabase Plus basefarve

PROCES

1. REPARATION OG KLARGYRING AF UNDERLAG

1.1 Det beskadigede kagretgj bgr repareres med et Nexa Autocolor reparations system, der er

beregnet til det underlag, som skal repareres (aluminium, stal, plast osv.).

1.2 Reparationen bar afsluttes med en SG07 spektralgrd WOW primerfarve som farste trin
efterfulgt af P990-8948 Deep Black tonefarve som grundfarve pa de reparerede omrader

fra processens trin 2.

2. GRUNDFARVE OG KLARGYRING AF UNDERLAG

2.1 Nar underlaget klarggres som anbefalet i det fglgende, bar egnede opsprajtningskort ogsa
klargares for at kontrollere farven/effekten af basefarven, da OEM-farvevariationen kan

veere forskellig.

2.2 | forbindelse med farveprocessen for Mazda 46G Machine Gray Aquabase Plus skal 20 %
fortyndet P990-8948 Deep Black tonefarve pafgres far toplakkens farve.
Ved brug af 20 % fortyndet 46G Aquabase Plus blandet farve skal den pafgres, sa den
daekker helt.
Den skal ogsa pafgres pa opsprgjtnings kortene med SGO07, der klargares til

farvekontrolprocessen.

2.3 Hvis kun en del af et karrosseripanel repareres og primes, skal SGO7 WOW primer farst
pafgres de slebne/primede omrader. Derefter bar Spot Blender eller Aerosol Spot Blender
pafgres og udtones pa SG07 kanterne. Hele omradet med SG07 WOW bgr derefter
pafgres P990-8948 Deep Black tonefarve.

2.4 Nar udtoning af basefarven indgar som en del af reparationen, skal panelomradet fra
udtoningen af basefarve til kanten af panelet til slut vadslibes med P1000 Abralon og en
150 mm excentersliber.
1 vadt lag P990-8999 klarlakregulator bar pafgres udtoningsomradet i henhold til den

normale udtoningsproces.
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PROCES

3. PAFGRING AF AQUABASE PLUS 46G MACHINE GRAY

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

P& grund af mulig variation i en bestemt bils farve er det vigtigt at klargare et opsprgjtnings

kort som i afsnit 2, og bruge den péaferingsproces for basefarve, der anbefales i dette afsnit

).

Pafar 1 vadt lag 20 % fortyndet P990-8999 pa det klargjorte udtoningsomrade for at sikre

en god overgang.

Bland P990-8948 Deep Black med 20 % fortynder.
— Serg for at pafare P990-8948 som 1 vadt dobbeltlag for at forsegle reparationen og

forbedre 46G farvens overgang.

Fortynd blandet 46G Aquabase Plus farve 20 % med P980-5000 fortynder.

— Sgrg for at omrgre 46G blandet farve grundigt far og efter fortynding.

Pafar 46G efter de normale anbefalinger i TDS. 2 enkeltlag sikrer bedst kontrol med
skjolder. Afluft, indtil det er mat.

Pafar et kontrollag (der kan pafares et dobbeltlag, hvis der er skjolder) fra en afstand af ca.
20-30 cm fra panelet i et jeevnt materialelag ved 1,3-1,5 bar, 1% omdrejning fra lukket
stilling og blaeseren helt aben eller pa "halv aftraekker” uden omdrejninger.

Dette afsluttende lag basefarve skal pafares omhyggeligt i et meget tyndt og jeevnt lag.
Afluft, indtil det er mat.

Smafejl kan slibes let med 3000 Abralon mellem lagene og t@rres over med en tack-rag.

Afluft 15-20 minutter, indtil farven er helt mat, far klarlakken pafares.

For at udtone basefarven pafares det primede omrade det farste dobbeltlag, hvorefter
hvert enkelt efterfalgende lag skal fgres lidt laengere ind pa& udtoningsomradet ved hjeelp af
en normal udtoningsteknik for at opna en jaevn udtoning i den originale farve. Ligesom ved
pafgring pa et helt panel skal denne udtonede kant af det afsluttende lag basefarve pafgres

i et meget tyndt og jeevnt lag uden at basefarven bliver for vad.
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PROCES

4. PAF@RING AF KLARLAK

4.1 Pafgr en godkendt NEXA Autocolor klarlak.

4.2 Det fagrste lag klarlak skal pafgres som et let lag.
Undga at give for meget i dette farste lag, da det kan pavirke basefarven, sa der opstar
skjolder.

4.3 Pafgr et andet lag klarlak efter anbefalingerne for den valgte NEXA Autocolor klarlak.

4.4 Ovntgr som angivet i TDS for klarlakken.

4.5 Poler efter behov for at opna den gnskede finish.

BEMAERKNINGER

1- Udtoningsomraderne klarggres med P800 efterfulgt af vadslibning med P1000 Abralon og en
150 mm excentersliber.
Omraderne ma ikke handslibes efter denne klarggring.

2- Pafar SGO7 WOW primer pa alle nye paneler, og udton ud over alle korrekt klargjorte og slebne
omrader, herunder slebne primeromrader.
Der, hvor der kan veere WOW kanter omkring primer afslutning, skal der pafgres Aerosol
udtoningsfortynder ovenpa for at udglatte kanterne.

3- Brug 20 % fortyndet P990-8999 til udtoning ind pa de omkringliggende paneler. Det ggr det
nemmere at opna det gnskede polerede metallook.

4- Pafar 20 % fortyndet P990-8948 Deep Black pa de reparerede omrader. Det ggr det nemmere
at opna det gnskede polerede metallook, fremmer OEM-processen og forebygger skjolder.

5- Fortynd 46G 20 % med P980-5000 fortynder.

6- Opseet sprgjtepistolen ifglge anbefalingerne for vandfortyndbar basefarve for bedst muligt at
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forebygge skjolder og sikre farvengjagtighed.
7- Basefarven kan tarslibes med Abralon 3000 efter afluftning.

8- Luftfugtigheden kan spille ind i forbindelse med tarring af basefarven, som kan veere vad lidt
leengere.

Disse produkter er kun til professionel brug og ma ikke bruges til andre formal end de
angivne. Oplysningerne i dette datablad er baseret pa den aktuelle videnskabelige og tekniske
viden, og det er brugerens ansvar at sikre, at produktet er egnet til den respektive opgave.

Oplysninger om sundhed og sikkerhed finder du i databladet vedrgrende materialesikkerhed.
Dette kan ogsa ses pa www.nexaautocolor.com

Yderligere oplysninger kan fas ved henvendelse til:

Customer Service Sales Group
PPG Industries (UK) Ltd
Needham Road

Stowmarket

Suffolk.

IP14 2AD

TIf.. +44 (0) 1449 771771
Fax: +44 (0) 1449 773472

Nexa Autocolor, ZK Aquabase, Aquadry og Ecofast

er varemaerker, der tilhgrer PPG Industries.

Copyright © 2012 PPG Industries. Alle rettigheder forbeholdes.
Ophavsretten til ovennaevnte produktnumre, der er

originale, gares geeldende af PPG Industries.
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